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ＸＸＸＸ±±±±００００．．．．３３３３ ±±±±００００．．．．５５５５ ±±±±００００．．．．８８８８ ±±±±１１１１．．．．３３３３

１１１１６６６６ヲヲヲヲココココエエエエ

６６６６３３３３以以以以下下下下

６６６６３３３３ヲヲヲヲココココエエエエ

２２２２５５５５００００以以以以下下下下

２２２２５５５５００００ヲヲヲヲココココエエエエ

１１１１００００００００００００以以以以下下下下

１１１１００００００００００００ヲヲヲヲココココエエエエ

２２２２５５５５００００００００以以以以下下下下 削削削削リリリリ加加加加工工工工以以以以外外外外ノノノノ寸寸寸寸法法法法

許許許許容容容容差差差差ハハハハＪＪＪＪＩＩＩＩＳＳＳＳニニニニヨヨヨヨルルルル

１１１１

３３３３

２２２２

４４４４

削削削削リリリリ加加加加工工工工普普普普通通通通

寸寸寸寸法法法法許許許許容容容容差差差差

寸寸寸寸法法法法区区区区分分分分

許許許許容容容容差差差差 ±±±±００００．．．．１１１１ ±±±±００００．．．．２２２２

１１１１以以以以上上上上

４４４４以以以以下下下下

４４４４ヲヲヲヲココココエエエエ

１１１１６６６６以以以以下下下下

（公開用）

※ＳＵＳ仕様もあります

ＳＳ４００表面処理

又は ＳＵＳ３０３

※詳細はお問い合わせください

本体材質：ＢＳＢＭ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理

又は Ｃ３６０４Ｂ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理

４回路
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※１部 表面処理は無電解ニッケルメッキ

使用流体

使用圧力範囲

負圧

使用温度範囲

空気、真空

（０～７［ｋｇｆ／ｃｍ ］）
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（公開用）※詳細はお問い合わせください

４回路

※１部 表面処理は無電解ニッケルメッキ

使用流体

使用圧力範囲

負圧

使用温度範囲

空気、真空
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本体材質：ＢＳＢＭ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理

又は Ｃ３６０４Ｂ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理

ＳＳ４００ 表面処理
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４４４４以以以以下下下下
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１１１１６６６６以以以以下下下下

．ＤＴＬＯＣＥＶＩＴＡＥＲＣＡＤＯＳＯ ，．Ｈ

※詳細はお問い合わせください

６回路

※１部 表面処理は無電解ニッケルメッキ

使用流体

使用圧力範囲

負圧

使用温度範囲

空気、真空

（０～７［ｋｇｆ／ｃｍ ］）
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本体材質：ＢＳＢＭ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理

※１

ＳＳ４００ 表面処理
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２２２２５５５５００００以以以以下下下下
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１１１１００００００００００００以以以以下下下下

１１１１００００００００００００ヲヲヲヲココココエエエエ

２２２２５５５５００００００００以以以以下下下下 削削削削リリリリ加加加加工工工工以以以以外外外外ノノノノ寸寸寸寸法法法法
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削削削削リリリリ加加加加工工工工普普普普通通通通

寸寸寸寸法法法法許許許許容容容容差差差差

寸寸寸寸法法法法区区区区分分分分
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１１１１以以以以上上上上

４４４４以以以以下下下下

４４４４ヲヲヲヲココココエエエエ

１１１１６６６６以以以以下下下下

（公開用）
※詳細はお問い合わせください

※１部 表面処理は無電解ニッケルメッキ

使用流体

使用圧力範囲

負圧

使用温度範囲

空気、真空

（０～７［ｋｇｆ／ｃｍ ］）

２

０～０．７［ＭＰａ］

－１００［ＫＰａ］ （－７５０［ｍｍＨｇ］）

０～６０ Ｃ゚

（全周８等分）
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本体材質：ＢＳＢＭ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理

又は Ｃ３６０４Ｂ 無電解ニッケルメッキ系特殊処理
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８回路
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ＳＳ４００ 表面処理


